RETROFIT (Nachriistung)

von Beschichtungs- u. Laminieranlagen:

HIP-MITSU, eine italienische Firma
mit Hauptsitz 15 Minuten von den
internationalen Flughafen Venedig
und Treviso entfernt, ist einer der
qualifiziertesten Hersteller von
Beschichtungs- (web-coating) und
Laminieranlagen.

Auf diesem Gebiet ist die Firma seit
vielen Jahren tatig.

Spezialisierung und kontinuierliche
Forschung

Besonders die hohe Spezialisierung
auf die Herstellung von Schlitzdlsen
und die Kkontinuierliche Forschung
und Weiterentwicklung werden
durch zahlreiche, internationale
Patente belegt.

Schliisselfertige Losungen fiir den
Umbau vorhandener Anlagen

Alle von HIP-MITSU hergestellten
Systeme sind leicht sowohl auf
einer neuen als auch auf einer
vorhandenen Linie integrierbar;
daraus folgen eine bedeutende
Zunahme der Maschinenleistungen
und eine Senkung der
Produktionskosten.

Nachstehend das von HIP-MITSU
angebotene Service zum Umbau
und zur Einrichtung der Anlage.

Zeit und Kosten sparen

Das von HIP-MITSU angebotene
Umbauservice ermoglicht dem
Endbenutzer, sich auf wohl erprobte
Lésungen zu verlassen, die leicht in
seine eigene Produktion eingeflihrt

eine schlisselfertige Losung

werden konnen, sich der Mitarbeit von Spezialisten zu
bedienen und Zeit und Kosten bei der Integrierung der
Anlage zu senken.

Vermessung der vorhandenen Anlage

Falls die Zeichnungen der nachzurlstenden Anlage nicht
vorhanden oder nicht aktualisiert sind, stellt HIP-MITSU
Ilhren Kunden Ihr Fachpersonal weltweit zur Verfligung, das
in der Lage ist, die Anlage zu vermessen und die Installation
optimal und rechzeitig vorzunehmen.

Das ermdglicht die Wartezeiten wahrend der Installation auf
ein Minimum zu reduzieren.

Mechanische Integration: Planung und Herstellung von
kundenspezifischen Halterungen

Den Zeichnungen der vorhandenen Anlage und den
Anforderungen des Kunden entsprechen, entwirft das
technische Buiro der Firma HIP-MITSU die Integration
der vorhandenen Anlage bzw. die kundenspezifischen
Halterungen, die in der vorhandenen Anlage positioniert
werden sollen.

Die Halterungen sind ohne oder mit Walzen und Motoren
erhaltlich. Das hangt vom Kundenbedarf ab und ist eng mit
der Auswahl der Materialen verbunden, die von dem Kunden
in der Produktion verwendet werden.

Sie sind mit elektrischen Einrichtungen und Steuerungen
versehen, die zur Ausflhrung des Laminier- oder
Beschichtungsverfahrens und der Hilfsoperationen dienen.
Alle Halterung verfigen Uber eine Standby- und eine
Arbeitstellung, die mit der Hauptlinie synchronisierbar sind.
Zusatzliche Wartungsposition fur Schlitzduse fir einfacheren
Zugang bei der Wartung, ohne Demontage.

SCHLUSSELFERTIGES SERVICE: Zeit und Kosten sparen

Elektrische Integration und
Pneumatik

Alle von HIP-MITSU hergestellten
Halterungen sind mit

Schnellsteckverbindungen
versehen. Die Notstandfunktion und
das Geschwindigkeitssignal werden
serienmaBig Uber Schnittstellen mit
der Hauptlinie verbunden.

Die Stromversorgung der
Halterungen und aller von HIP-
MITSU hergestellten Anlagen ist
vollig unabhangig und erfolgt durch
einen einzigen Eingang.

Die Luftversorgung ist auch
unabhangig.

Netzwerk-Integration von PLC in
das betriebliche EDV

Wollte man die Halterung und
naturlich alle damit verbundene HIP-
MITSU-Systeme in den Server oder
in die betriebliche EDV integrieren,
konnen die Halterungen mit HIP-
MITSU-Uberwachungssystemen
ausgerlstet werden, die sich auf
eine offene Plattform und auf ein
Datenaustauschprotokoll stiitzen,
die mit allen gangigen Protokollen
dialogieren kann.

EG-Bescheinigung der
vorgenommenen Abanderungen
Diese Verfahrensweise ermoglicht
Ihnen die unerléBliche EG-
Bescheinigung der an der Anlage
vorgenommenen Abanderungen.

VERMESSUNG DER
VORHANDENEN
ANLAGE

INSTALLATION
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Installation

Der von HIP-MITSU angebotene
technische Kundendienst, der
von einem Fachpersonal von
mehrjahriger Erfahrung geleistet
wird, stellt eine wirksame und
professionelle  Unterstutzung
flr unsere Kunden wahrend der
Installation dar.

Gut erprobte Verfahrensweisen und eine sorgfaltige
Planung aller Phasen der Installation gewahrleisten die
Durchfiuihrung aller Operationen in wenigen Stunden,
indem man die Maschinenwartezeit auf ein Minimum
reduziert.

Das Arbeitsteam, das flr die technische Unterstltzung
standig ist, besteht aus:

‘ Senior-Verfahrensingenieure

‘ Junior- Verfahrensingenieure ‘

‘ Wartungstechniker im mechanischem Bereich ‘

| Wartungstechniker in elektrischem Bereich |

‘ Wartungstechniker in elektronischem Bereich ‘

‘ Informatiker fiir PLC ‘

‘ Informatiker ftir PC ‘

HIP-MITSU - Halterungen - Typ
BEAM

Alle von HIP-MITSU hergestellten
Schlitzdlisen kdénnen schon auf
integrierten Spezialhalterungen
des Types BEAM geliefert
werden.

Synchronisierbar mit der
Hauptlinie
HIP-MITSU-Halterungen des Types
BEAM, sind mit entsprechenden
mechanischen  Einrichtungen
versehen, flur einwandfreies
Funktionieren des Beschichtungs-
u. Laminierverfahrens, sowie
Steuerung der verschiedenen
Stellungen (Arbeitsstellung /
Standby), synchronisierbar mit
der Hauptlinie.

Arbeits- und Wartungsstellung
HIP-MITSU-Halterungen des
Types BEAM verflgen Uber eine
zusatzliche Wartungsposition flr
die Schlitzdlse, fur einfacheren
Zugang bei der Wartung, ohne
Demontage.

Installation

Installation in wenigen Stunden
maoglich

Da die Achse und der Winkel
der Halterung nach Wunsch
eingestellt werden  konnen,
ist ihre Anpassung an die zu
integrierenden Anlagen immer
sehr prazis.

All dies ermdglicht eine schnelle
und stoérungsfreie Installation
mit  einer  Minimirung der
Maschinenwartezeit (in wenigen
Stunden maéglich).

----- >
Befestigung  der Einfiihrung  des
Schienen an den Tragers in die
Schultern der Schienen

vorhandenen = —
Anlage (3 Bolzen [
pro Seite)

H Produktionsstart

HIP-MITSU-HALTERUNGEN - Typ BEAM

Befestigung der
pneumatischen
Zylinder an dem Tréger |
(4 Bolzen pro Seite)

e

v

n Verbindung der
pneumarischen
Zylinder an dem Tréager

BEAM: einfache und schnelle Installation



HIP-MITSU-Halterung des Types
FRAME

Die von HIP-MITSU hergestellten
Halterungen des Types FRAME
werden an den Kundenbedarf
zugeschnitten, und zwar wenn
z.B das BEAM aus Platzgriinden
nicht direkt an den Schultern der
vorhandenen Anlage befestigt
werden kann, oder z.B wenn man
das HIP-MITSU-Auftragssystem
schnell aus der Linie ausbauen
mochte oder noch wenn man es
von einer Linie auf eine andere
versetzen mochte.

»Mafdgeschneiderte“ Schulter
Die Schulter werden immer auf
den HKundenbedarf angepaft,
so dass es moglich ist, das
System in die vorhandene Linie
zu integrieren.

Leicht zu Positionieren und
Transportieren

Sie werden so geplant und
gebaut, dass man sie genau
und muhelos auf einer Maschine
positionieren kann. Auflerdem
kénnen sie  schnell und
gefahrlos mit einem Stapler oder
Lasthacken transportiert und
versetzt werden.

Zu positionieren

Schon positioniert

“Hyper-Coater” und “Hyper-
Laminator”

HIP-MITSU  liefert auch die
Systemen ,Hyper-Coater”
u. “Hyper-Laminator”  mit
eingebauten Schlitzdise, die
jedesmal kundenspezifisch
in eine vorhandene oder in
eine neue Linie aufgrund der
zu bearbeitenden Materialen
integriert werden kdnnen

Wohl erprobte Losungen

Das ermoéglicht dem Endbenutzer, Uber gut erprobte
Loésungen zur Verflgung zu haben, die Wartezeiten und
Kosten fiir die Nachrlistung zu senken.

Optional: eine komplette Palette

Aufgrund der zu bearbeitenden Materialen und der
Anlage, auf die sie einzubauen sind, kann man
zwischen den folgenden Losungen wahlen:

- ein oder mehrere unabhangige Motoren
Motoren/Schalter rechts oder links

- KUhl- oder beheizte Walzen
Unabhangige Spannungskontrolle

- uv

Chill roll

HIP-MITSU-Halterung des Types FRAME

Leistungen :

Anwendungsgebiet

HIP-MITSU liefert die Systemen
,Hyper-Coater* und ,Hyper-
Laminator* mit den folgenden
Leistungen:

- Min. Geschwindigkeit: 2 m/min

- Max. Geschwindigkeit: 900 m/min
- Min. Auftragsbreite: 200 mm

- Max. Auftragsbreite: 3.600 mm

“Hyper-Coater”:

Bilder und Anwendung

Auf einer von HIP-MITSU
hergestellten ,Hyper-Coater*
kann die Schlitzdiise in jeder
Position Arbeiten; beispielsweise
sind nachstehend zwei Ubliche
Losungen zu finden, die aber
nicht erschopfend sind.

,Hyper-Coater*“: Bilder und Anwendung



Einige Beispiele zu ihrer Anwendung bei einer Nachriistung von einer vorhanden Anlage.

Nachriistung einer Kalander mit HIP-MITSU Auftragssystemen fiir Schmelzkleber,
die auf einem ,Hyper-Coater” stromauf von der Kalander eingebauten werden.

Nachrtistung einer traditionellen Beschichtungsanlage mit HIP-MITSU Auftragssystemen
fir Dispersionspolymere/Klebstoffe, die auf einem ,Hyper-Coater” stromauf vom
Ofen positioniert werden.
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“Hyper-Laminator”: Bilder und

Anwendung
Die von HIP-MITSU hergestellten
»~Hyper-Laminator” konnen

mit horizontal oder senkrecht
gegenubergestellten Walzen
gebaut.

Hier ein Beispiel zu ihrer
Anwendung bei einer Nach-
ristung von einer vorhanden
Anlage.

“Hyper-Coater”: Bilder und Anwendung

Hyper-Laminator“ mit horizontal gegentibergestellten Walzen

Hyper-Laminator“ mit senkrecht
gegenlibergestellten Walzen

Nachristung einer traditionellen Beschichtungsanlage mit HIP-MITSU Auftragssystemen fiir Schmelzkleber, die auf einem
Hyper-Laminator* talwérts des Ofens positioniert werden.
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“Hyper-Laminator”: Bilder und Anwendung

add value to your production
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